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Reference table of laser cutting process parameters syo,andn,

20000W 15000W 12000W 6000W 3000W 2000W 1500W 1000W
Material Thickness speed m/min speed m/min speed m/min speed m/min speed m/min speed m/min speed m/min speed m/min
1 9-11 9-11 9-11 8-10 8.0--10 8.0--10 8.0--10 8.0--10
2 5-75 5-75 5-75 5-75 4875 4765 4565 4.0-65
3 3555 3555 35-55 3.5-5 33--50 3.0-48 2640 24--30
4 3.5-5 3.5-5 3.5-5 3.0--45 3.0--42 28-35 25-30 20-24
5 3348 3348 3.3-48 3.0-4.2 26--35 22--30 20--25 1.5--2.0
6 3.0-4.2 3.0-4.2 3.0-4.2 2.5-35 23-32 1.8-2.6 1.6--2.2 14-16
8 2.5-39 2.5-38 2.5-38 22-32 1.8-2.6 1.2-1.8 1.0-14 0.8-1.2
10 20-38 22-36 22-36 1.8-2.5 1.2-2.0 1.1-13 0.8-1.1 0.6—-1.0
12 1.6--3.7 1.2-36 1.2-35 1.2-2.1 1.0-1.6 0.9-1.2 0.7-1.0 0.5-0.8
Carbon steel 14 15-36 1.5-35 1.7-33 1.2-1.8 0.9-1.2 0.8-1.0 0.5-0.7
(Q235A)
02 16 14-35 12-35 1.2--3.1 0.8-1.5 0.7-1.0 0.6-0.8
18 14--34 12-30 1.0-27 0.6-1.2 0.6--0.8 0.5-0.7
20 15--33 1.2--2.7 0.6--24 0.5--0.8 0.5--0.8
25 1.0-2.8 0.8-1.8 0.5-1.6 0.3-0.55
30 0.8-2.0 0.6—-14 0.3-1.0
35 0.6-0.9 04-0.7 0.3-0.7
40 0.5-1.0 0.3-0.5 0.2-04
45 0.3-0.5 0.2-0.5 0.2-0.3
50 0.2--0.5
60 0.2--04
1 72--100 72--100 70--85 42--52 30--35 24--50 20--27 18-25
2 50-75 45--70 40--66 20-33 13-21 9.0--15 8.0--12 5-7.5
3 38--55 38-50 35-45 15-22 6.0--10 4875 3.0--50 1.8-2.5
4 25-33 25--35 20-32 10-15 4.0-6.0 3.2-45 1.5-24 12218
5 22-30 20-30 18-25 7.0-12 3.0-50 2.0-2.8 0.7-1.3 0.6-0.7
6 17--25 15.0-25.0 12-15 48-90 2.0-40 1.2-20 0.7-1.0
8 12-18 8.0-12.0 8-12 3.0--40 1.5-20 0.7-1.0
Stainless steel 10 8.0-12.0 6.0--10.0 6.0--8.0 1.6--2.5 0.6--0.8
(2[\1021) 12 6.0--8.5 4.0--6.0 40--5.5 0.8--15 0.4--06
14 5.0-7.0 3.5-55 3.0-5.0 0.6-1.2
16 3.0-50 2.5-30 22-28 0.5-1.0
18 1.8-2.7 1.2-2.2 1.2-2.0 04-0.8
20 1.5-3.2 1.3-1.8 1.0-1.6 0.3-0.6
25 15-20 0.6-1.2 0.5-0.8
30 1.0-15 0.5-1.0 0.3-0.6
35 04--0.8 04--0.8 0.3--0.5

20000W 15000W 12000W 6000W 3000W 2000W 1500W 1000W
Material Thickness speed m/min speed m/min speed m/min speed m/min speed m/min speed m/min speed m/min speed m/min
40 03-0.6 03-0.6 03-05
Stainless steel 45 02--06 02--05
(201)
N2 50 02--05 0.1--05
60 0.1-0.3 0.1--0.2
1 70--100 70--100 60--85 42--55 25--38 20--30 10--20 6.0--10
2 40--70 40--55 38--50 2040 10--18 10--15 5.0-7.0 28-36
3 35-60 35-45 30-40 15--25 6.5-8.0 5.0-7.0 2.0-40
4 30-43 30-40 20-30 9.5--12 3.5-50 3.5-50 1.0-15
5 20--32 20--30 15--25 5.0-80 2.5-35 1.8-25
6 15--26 15--24 10--15 3.8-50 15-25 1.0-15
8 10--18 8.0--12.0 70--12 20--25 0.7--1.0
10 6.0--10.0 50-9.0 45-80 1.0-15 04--0.7
A'Um‘um 12 40-60 40-60 40-50 08-13
14 2.2--32 25-32 1.8-27 0.9--1.2
16 20--3.0 20--3.0 15-25 0.5-0.8
18 15-20 15-19 1.0-1.8 0.5-0.7
20 13-18 13-18 0.9-15 0.5-0.7
25 0.6--1.2 0.6--1.2 0.6--0.9
30 0.5-1.0 0.5-1.0 0.3--0.8
35 0.3--0.8 0.3--0.8 0.3--06
40 0.3--0.5 0.3--0.5 0.3--04
1 65-75 60-70 55--65 35-45 20--35 12--18 8.0--13 6.0--10
2 40--60 40--45 38-42 20--30 6.0-10 6.0-8.5 3.0-45 2.8-36
3 25-40 20-35 18--30 12--18 4.0-6.0 2.5-40 15-25
4 20--35 18--30 15--20 8.0-12.0 3.0-50 20-3.0 1.0-1.6
5 18--25 15--20 10--15 6.0--8.0 15-20 0.9-1.2
6 10--18 8-15 6.0--8.0 3.0-6.5 1.0-1.8
Brass 8 80-100 8.0-100 5070 16-222
N2 10 50--90 50-6.5 45-60 0812
12 2.8-42 2.8-4.2 24-40 0.3--0.5
14 15-5.0 1.0-1.8 0.8-1.5
16 1-24 0.8-1.5 0.6-1.2
18 0.8-2.2 0.6--0.8 04--0.6
20 04--2.0 0.4--0.6
25 0.3--0.5
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20000W 15000W 12000W 6000W 3000W 2000W 1500W 1000W
Material Thickness speed m/min speed m/min speed m/min speed m/min speed m/min speed m/min speed m/min speed m/min
1 50-70 50--70 45--70 42--52 40--45 27--30 27--30 9--12
2 45-55 30--40 30--35 20--25 12--15 10--12 8--10 6--8
3 30--35 28--33 25--30 10--20 6-8
4 28-32 25--30 22--28 8-15
5 25-30 22-28 15--20 6--10
6 20--24 17-20 13-17 5-8
Carbon steel 8 10-15 9--13 8--12
(Q235A) 10 80-12 6--8 5--7
12 6.0-8.0 4-7 3-5
14 5.0-6.5 3.5-5 2.5-4
16 45-50 25-4 2-3
18 3.0-35 15--25
20 2.2-28
25 1.0-15
1 60-70 50--70 45--70 38--60 35--50 25--30 20--30 20--25
2 40-50 35--45 30-42 22--38 15--25 11-15 8012 6-8
3 35-45 30--42 22--38 15--25 8-10 5-7 3-5 15-2
4 25-32 22--28 20--28 12--16 50--80 35-50 15--2.8 12--15
5 22-28 20-25 15-18 5--8 35-50 20-25 12--15
6 15-22 1318 12--15 4.8-9.0 2.0-40 15-20
8 12-16 9.5-13 8.5--12 3.0-55 1.5--2.0
10 10-12 7-9 6.5--85 20-35 0.6-1
. 12 7.0-9.0 5-75 4560 1.2--23
Sta"‘(';;j)“ee' 14 6080 345 2535 08-16
16 5.0-6.0 25-35 15-26 08-14
18 3-4 2.2-30 1.2--2.0 0.6-1.0
20 2.5-35 15-23 1.1-18
25 1.5-1.8 1-1.7 0.65-1.1
30 10-1.5 0.5-1 0.3-0.6
35 0.6-0.9 04--06 0.2-04
40 0.45-0.65 0.1-0.3 0.1-0.3
45 0.20-0.25 0.1-03
50 0.15-0.20
1 50-70 50-70 50-70 45-50 25--35 17-18 10-15 6.0-8.0
2 35-45 46-62 45-60 40-49 10-15
3 30-35 40-56 35-55 28-32
4 30-45 22-32 20-30 20-28
5 18-26 16--25 15-25 8-10
6 20-28 18--25 15-24 6-7
Aluminum 8 6--9 6--8 6-8 3-4
10 5.0-6.0 6--7 5-7 283
12 3.0-40 2.5-5 2-31 1.5-2
14 28-32 2-35 1.5-2.1 0.8-1
16 25-30 13--1.8 1.2-15 0.3-04
18 1.1-14 09-13 0.8-1.2
20 0.7-1.1 0.8-1.2 0.8-1.2
1 40--60 50-70 50-70 45--50 20--35 10--16 8013 6.0-8.0
2 30--45 40-62 40-60 30--40 6.0-10 45-75 3.0-45 28--36
3 25--35 25--35 20-28 14--17 4.0-6.0 25-40 1.5--2.5
4 15--20 16-28 16-27 80--10 3.0-50 1.5--2.0 10--1.6
5 12--15 15-26 15-25 6.0--8 15-20 09--12
6 10--13 9-12 8-10 4.5-6 1.0--1.8
Brass 8 89 7-85 6-9 3-4
10 45--55 4--5 2-3 1.5--2
12 3.0-35 2.5-3 3-46 13--1.7
14 1.8--2.2 1.7--2 2-32 1.0-1.2
16 1.5-1.8 1.2--15 0.8--1.2 0.6--1
18 1.0-15 09-13 05-0.7 04-06
20 0.6--0.9 04--0.7 04--0.6

Above data is only for reference



